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Strahlenvernetzte Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffen für vorgedämmte Fernwärmenetze

Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffen werden verwendet, um die Außenschale an den Verbindungen von vorgedämmten Heizungsrohren zu reproduzieren. 
Die hohe Schrumpfkraft der Verbindung am Mantelrohr und das Formgedächtnis sind die Eigenschaften von strahlenvernetztem Polyethylen, das eine star-
ke, flexible und dichte Verbindung ermöglicht, die Temperaturen von −55 bis +125°C standhält. Strahlenvernetzte Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffen 
geben den Mantel des vorgedämmten Rohres perfekt wieder, wodurch der Reibungswiderstand im Boden verringert und die Lebensdauer der Verbindung 
erhöht wird. Sie zeichnen sich durch eine hohe Beständigkeit gegen Spannungskorrosion aus. Dank der hohen Schrumpfkraft, der mechanischen Bestän-
digkeit gegen Spannungen, die bei thermischen Dehnungen des Netzes auftreten, die durch die variable Temperatur des Heizmediums und die Alterungs-
beständigkeit verursacht werden, gewährleisten die Verbindungen die langfristige Lebensdauer des Wärmenetzes und die Sicherheit der vorgedämmten 
Rohrverbindung  

Während des Produktionsprozesses werden nur die Stellen, an denen sich die Fülllöcher befinden, vor Vernetzung geschützt. Mit Ausnahme dieser Stellen 
ist die gesamte Muffe strahlenvernetzt. Die unvernetzten Zonen behalten die Eigenschaften von primärem HDPE bei, was es ermöglicht, Dichtstopfen 
technologisch einzubauen. Die einzigartige Kombination der Eigenschaften des unvernetzten Materials (die Möglichkeit, den Stopfen einzuschmelzen) und 
der Eigenschaften des vernetzten Materials (hohe Schrumpfkraft, hervorragende Formwiedergabe, erhöhte mechanische Haltbarkeit) und die speziell 
zusammengesetzte Dichtstoffformel (Heißschmelzkleber und/oder Mastix) machen diese Lösung zu den innovativsten, montagefreundlichsten und zuver-
lässigsten vorgedämmten Rohrverbindungen auf dem Markt 

Diese Lösung ist registriert und geschützt durch das Patent PAT. 205918

• die Muffen Typ M_DPW, MK_MW;MR_MW erfüllen die Anforderungen der Norm PN-EN 489:2020 für 100 Zyklen und Typ M_MW für 1000 Zyklen
• verfügt über ein Prüfzeugnis der Bodenbelastung (den sog. Sandkasten- oder Kastentest) für 1500 Zyklen-

gemäß PN-EN 489:2009 werden die Muffen mit Schmelzkleber und Butylkautschuk abgedichtet,
• ausgestattet mit 2 Entlüftungsstopfen und 2 Schmelzstopfen, Reinigungstüchern,
• werkseitig gefertigte Einfülllöcher angepasst an Entlüftungsstopfen,
• Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffe aus schwarzem Polyethylen hoher Dichte gefertigt, das strahlenvernetzt ist,
• hohe mechanische Festigkeit des vernetzten Materials sorgt für Reiß- und Abriebfestigkeit,
• die Verwendung einer geeigneten Abdichtung in der Muffe schützt die Verbindungszone unter schwierigen Bedingungen,
• eine geringe Anzahl von Elementen, die die Muffe bilden, reduziert die Montagezeit auf ein

Minimum und erhöht somit die Effizienz der Montage von Muffen,
• reduzierte Kosten der Verbindung (Wärmeschrumpfbänder nicht erforderlich).
• Muffen beständig gegen korrosive chemische Mittel und UV-Strahlung,
• eine gleichmäßige Dichtstoffschicht in Form eines Heißschmelzklebers und/oder Butylmasse ist nicht anfällig für

Fremdkörperanhaftung und bricht nicht ab, wenn die Muffe über das Mantelrohr bewegt wird,
• jedes Muffe wird einzeln in einer weißen Folienhülle verpackt.

die Muffe mit Formgedächtnis 
hat eine hohe Schrumpfkraft

strahlenvernetztes HDPE zeigt 
hohe Beständigkeit  gegen Flammentemperatur 

des Brenners und lokale Überhitzung

erfordert keine Verwendung von Bändern 
an den Enden des Verbinders oder zusätzlichen 
Schutz der Einfülllöcher nach dem Einschmelzen des Stopfens

unvernetzter Bereich  
Die Technologie des Einschmelzen 
des HDPE-Stopfens garantiert eine 100%ige Dichtheit

versiegelung mit Heißschmelzkleber 
und/oder Butylkautschuk (Mastix) 
verhindert das Eindringen von Feuchtigkeit

Spezi ikation:

die an den Enden der Muffe 
vorhandenen Fasen reduzieren den Widerstand im Boden 

und verhindern, dass die Kante rollt

Muffs
wärmeschrumpfbare



29

Die Art und Weise, ein Symbol 
zu bilden Schrumpfschlauch

Verfahren zur Herstellung des Symbols der strahlungsvernetzten 
Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffen

Standard sind Muffen MxxDPW/DPW-L
Andere Muffen auf Kundenwunsch

M 90 D P W - L
Muffenlänge
– Muffe für Rohre mit 150 mm Stahlrohrende
L – Muffe für Rohre mit 220 mm Stahlrohrende

Art der Blindstopfen, die die Einfülllöcher der Muffe in Kelchform verstopfen
W – Schmelzstopfen

Art der Abdichtung zwischen Muffe und Mantelrohr des vorgedämmten Rohres
– ohne Abdichtung
K – Heißschmelzkleber
M – Streifen aus Butylkautschuk
M/100 – 100 mm breiter Streifen aus Butylkautschuk
P – Heißschmelzkleber und Butylstreifen (doppelte Versiegelung
empfohlen bei hohem Grundwasserspiegel)

Form des Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffe
– gerade (eine Dimension über die gesamte Länge)
D – Kelchform (Verengung in der Mitte der Verbindungsmuffe,
Maße der Kelchform wie bei einer geraden Muffe)

Abmessungen der Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffe 
(bestimmt durch den Außendurchmesser des vorgedämmten Rohrmantels)
von 90 bis 710

Allgemeines Produktgruppensymbol
M – Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffe für die Heizungsindustrie
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Strahlenvernetzte Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffen

Material – Polyethylen hoher Dichte (HDPE)

DZ

Muff-Abmessungen Abmessungen 
des 

Ausgangsrohrs
Der Name des 

Muffs
Kelchform Verengung Kataloglänge Länge bei 

Lieferung

Länge 
zwischen 

den Kelchen

Abstand der 
Einfülllöcher

Durchmesser 
der 

Einfülllöcher

[mm]
D

[mm]
d

[mm]
L kat.
[mm]

L dost. (±20)
[mm]

l
[mm]

a
[mm]

w
[mm]

Dz×S
[mm]

90 107+5 97+5 650 670 350 240 20 77×3,8 M90DPW
110 130+5 120+5 650 670 350 240 20 90×3,9 M110DPW
125 147+5 137+5 650 670 350 240 20 110×3,2 M125DPW
140 160+5 150+5 650 670 350 240 20 125×3,2 M140DPW
160 182+10 172+10 650 670 350 240 20 140×3,5 M160DPW
180 200+10 190+10 650 670 350 240 20 140×3,5 M180DPW
200 220+10 210+10 650 670 350 240 20 160×3,8 M200DPW
225 249+10 239+10 650 670 350 240 20 200×3,7 M225DPW
250 275+10 265+10 650 670 350 240 20 225×4,1 M250DPW
280 305+10 295+10 650 670 350 240 20 225×4,1 M280DPW
315 340+15 330+15 650 670 350 240 20 250×4,5 M315DPW
355 390+15 380+15 650 670 350 240 20 250×5,5 M355DPW
400 430+15 420+15 650 670 350 240 20 338×5,8 M400DPW
450 490+15 480+15 650 670 350 240 20 338×5,8 M450DPW
500 540+20 530+20 750 770 350 240 20 398×5,8 M500DPW
560 590+20 580+20 750 770 350 240 20 398×5,8 M560DPW
630* 670+20 660+20 750 770 350 240 20 400×8,5 M630DPW
710* 750+40 740+40 750 770 350 240 20 560x9,5 M710DPW

* Herstellung auf Kundenwunsch
Lange Muffen mit dem Buchstaben „L“ (MXDPW-L) sind für Verbindungen
mit glattem Ende von 220 mm erhältlich.

Es werden mit der Muffe mitgeliefert:
• Entlüftungsstopfen – 2 Stk.
• Schmelzstopfen– 2 Stk.
• Reinigungstücher – 2 Stk.

Für die strahlenvernetzte Muffe ist folgende Ausrüstung vorzusehen:
• PUR-Komponenten,
• erforderliche Elemente der Überwachungsanlage.

Strahlenvernetzte Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffen sind UV-beständig und können zur Dämmung von Mantelverbindungen mit einer UV-Barriere ver-
wendet werden.

Verfügbare Muffenfarben: schwarz, grau und blau – weitere Farben nach individueller Absprache erhältlich.

Muffen sollten in aufrechter Position, in trockenen, schattigen Räumen mit einer maximalen Temperatur von +10 bis +70°C gelagert werden und aufgrund 
des in der Muffe aufgetragenen Klebstoffs und/oder Mastix vor direkter Sonneneinstrahlung geschützt werden.

Illustratives Foto

Muffs
wärmeschrumpfbare
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Muffs
wärmeschrumpfbare

Strahlenvernetzte Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffen (Vernetzte Biegemuffen)

Material – schwarzes Polyethylen hoher Dichte (HDPE), strahlenvernetzt

Innendurchmesser 

Abmessungen der Muffe [mm]

Gesamtlänge Länge des
 geraden Teils

Durchmesser 
der Einfülllöcher

Abstand 
der Einfülllöcher

Abstand 
der Einfülllöcher

Ungefähre Länge 
des biegsamen 

Teils
Dw L l w a e

MK90MW 110 840 220 20 535 400
MK110MW 135 895 220 20 590 455
MK125MW 151 925 220 20 610 485
MK140MW 166 930 220 20 610 490
MK160MW 187 930 220 20 610 490
MK200MW 225 1055 220 20 775 615

MK225MW-250MW 275 1190 220 20 890 790

1) ungefähre Dimension
Alternativ Bögen mit Winkeln <70° verwenden
Es werden mit der Muffe mitgeliefert:
• Entlüftungsstopfen – 2 Stk.,
• Schmelzstopfen– 2 Stk.,
• Reinigungstücher – 2 Stk.

Darüber hinaus ist folgende Ausrüstung vorzusehen:
• Stahlrohrbogen,
• PUR-Komponenten,
• Distanzringe – 1 Stk.,
• Überwachungsanlagenkabel,
• Elemente zum Anschluss der Überwachungsanlage wie

bei 2 Sätzen von Muffenverbindungen.

Für den korrekten Einbau von Bogenmuffen sollten nur Stahlrohrbögen mit 
angepassten Abmessungen und Biegeradien verwendet werden.

Stahlrohrbogen Typ
Bogenmuffe 

Typ
Nenndurch-

messer
DN 

Außendurch-
messer DZ 

[mm]
Wandstärke Biegeradius

R

20 26,9 3,2 125
MK90MW

25 33,7 3,2 125
32 42,4 3,2 150

MK110MW
40 48,3 3,2 150
50 60,3 3,2 170 MK125MW
65 76,1 3,2 180 MK140MW
80 88,9 3,2 200 MK160MW
100 114,3 3,6 270 MK200MW
125 139,7 3,6 330 MK225-

250MW150 168,3 4,0 390

Auf Kundenwunsch wird zur Muffe ein Stahlrohrbogen mitgeliefert.

Biegemuffen Zubehör

zdjęcie poglądowe
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Muffs
wärmeschrumpfbare

Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffen (Vernetzte Reduziermuffen)

Reichweite
Anwendung

Rohr
Abdeckung

Vorisoliertes 
Rohr

Muff-Abmessungen
Rohrabmes-

sungen
Ausgabe
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l Abstand der 
Einfülllöcher

Durchmesser 
der Einfülllöcher Schrumpfzone

Dz
[mm]

D
[mm]

d
[mm]

D1±5
[mm]

d1±5
[mm]

L+5
[mm]

l−2
[mm]

e
[mm]

a±5
[mm]

w
[mm]

s
[mm]

Dz×S
[mm]

110/90 110 90 125 100 650 270 115 305 20 120 77×3,9
125/110/90 125 110/90 140 125 700 295 115 330 20 120 77×4,3
140/125/110 140 125/110 160 140 700 295 115 330 20 120 90×5,0
160/140/125 160 140/125 180 160 700 295 115 330 20 120 110×5,0
200/160/140 200 160/140 220 180 700 295 115 330 20 120 125×5,0
225/200/160 225 200/160 245 220 760 325 115 380 20 120 140×7,0
250/225/200 250 225/200 265 245 760 325 115 380 20 120 160×7,0
315/250/225 315 250/225 330 265 760 325 115 380 20 120 200×7,5

Es werden mit der Muffe mitgeliefert:
• Entlüftungsstopfen – 2 Stk.
• Schmelzstopfen– 2 Stk.
• Reinigungstücher – 2 Stk.

Für die Reduziermuffe ist folgende Ausrüstung vorzusehen:
• PUR-Komponenten,
• Stahlreduzierstück.

Material – schwarzes Polyethylen hoher Dichte (HDPE), strahlenvernetzt

zdjęcie poglądowe
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Muffs
wärmeschrumpfbare

Bogenmuffe-Abzweig zur Herstellung von Abzweigen und Hot-Tapping

Der Bogenmuffe-Abzweig ist eine der vorgeschlagenen Möglichkeiten, die auf der Baustelle hergestellte Vorisolierung auf der Abzweigung wiederherzu-
stellen, indem in die vorhandene vorgedämmte Rohrleitung heiß oder kalt „eingeschnitten“ (Cold-Tapping bzw. Hot-Tapping) wird. Der Einschnitt auf der 
Baustelle ist eine Alternative zum Einbau eines vorgedämmten senkrechten oder parallelen Abzweigs. Darüber hinaus schützt die Muffe die bestehende 
Rohrleitung während ihrer Kreuzung vor unerwünschten Effekten, um einen vorgedämmtes Abzweig einzuführen, und im Falle von Hot-Tapping auch vor 
dem Ablassen des Wassers. Die Verwendung eines Bogenmuffe-Abzweigs ermöglicht eine sichere Wiederherstellung der Vorisolierung unter Konstruktions-
bedingungen und verkürzt die Montagezeit. Darüber hinaus bietet es die Möglichkeit der flexiblen Formgebung des Mantels des Stahlzweigs. Wie alle von 
RAPDOL PIPES sp. z o.o. angebotenen Bögen besteht die Bogenmuffe aus strahlenvernetztem HDPE, während der Bogen (oder Flicken) mit Kamin, der 
zusätzlich heiß verbunden wurde, aus unvernetztem HDPE besteht. Die unvernetzte PE-Muffe (Flicken) wird mittels Elektroschweißen mit dem PE-Mantel 
der Hauptleitung oder mittels eines manuellen Extruders hermetisiert.

Spezifikation
• strahlenvernetzter Bogenmuffe-Abzweig,
• hohe Festigkeit und Schrumpfkraft,
• Möglichkeit, einen beliebigen Abzweigwinkel von 0° bis 90° zu gestalten,
• kann für zwei Abzweigrohrgrößen verwendet werden,
• bewährte Abdichtung mit Schmelzstopfen,
• Wahl der Dichtstoffe: Mastix, Heißschmelzkleber, Doppeldichtung,
• schnelle Montage ohne den Einsatz spezieller Geräte,
• eine viel günstigere Lösung als die vorgefertigte Ausführung,
• kürzere Montagezeit als in der vorgefertigten Ausführung,
• kleinere Montageabmessungen als in der vorgefertigten Ausführung,
• kann bei Tapping auf der Baustelle (kalt und heiß) verwendet werden.

Es werden mit der Muffe mitgeliefert:
• Entlüftungsstopfen – 2 Stk.
• Schmelzstopfen– 2 Stk.
• Reinigungstücher – 2 Stk.

Für die Bogenmuffe ist folgende Ausrüstung vorzusehen:
• • PUR-Komponenten,

Unvernetzte Zone
zur Montage des Steckers

Schweißzone

Vernetzter Abschnitt

Vernetzte Zone

Abmessungen des vorisolierten Rohrs
Muff

Mantelrohr DN-Versorgungsrohr
90 20, 25 MK/I-90MW
110 32, 40 MK/I-110MW
125 50 MK/I-125MW
140 65 MK/I-140MW
160 80 MK/I-160MW

HDPE
DN der Haupt-

leitung

DN des Abzweigrohrs
90 110 125 140 160

140 ü – – – –
160 ü ü – – –
180 ü ü ü – –
200 ü ü ü ü –
225 ü ü ü ü ü
250 ü ü ü ü ü
315 ü ü ü ü ü
400 ü ü ü ü ü

Illustratives Foto • Weitere, nicht im Katalog aufgeführte Abmessungen – auf Anfrage.
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Abzweig-Muffen

Dzm1, Dzm2 – Durchmesserwerte werden gemäß der Tabelle für Wärmeschrumpf-Verbindungsmuffen ausgewählt

Für die Muffe ist folgende Ausrüstung vorzusehen:
• PUR-Komponenten,
• Entlüftungsstopfen – 2 Stk.,
• Schmelzstopfen– 2 Stk.
• Verstärkungsstreifen für Durchmesser Dzm1 – 2 Stk.,
• Verstärkungsstreifen für Durchmesser Dzm2 – 1 Stk.,
• Wärmeschrumpfband für Durchmesser Dzm1 ×2 Stk. gemäß der Tabelle im Katalog auf der Seite 38.
• Wärmeschrumpfband für Durchmesser Dzm2 ×1 Stk. gemäß der Tabelle im Katalog auf der Seite 38.

Dzm2

L=500 mm

D
zm

1

Muffs
Geäst
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Muffs

HDPE-Endmuffen

Die Mindestlänge der Muffe beträgt 500 mm.

Vorisoliertes Rohr Gelenke aus Polyethylen

Dz Dzm
max

gm
min

[mm] [mm]
90 101,1 3,0
110 121,1 3,0
125 137,3 3,0
140 157,0 3,0
160 174,0 3,0
200 215,5 3,0
225 241,0 3,4
250 267,0 3,4
315 334,0 4,0
400 425,0 5,0
450 475,0 5,0
500 525,0 7,8
560 590,0 8,8
630 660,0 9,8
710 740,0 11,1
800 840,0 12,5
900 950,0 12,9

Für die Muffe ist folgende Ausrüstung vorzusehen:
• PUR-Komponenten,
• Entlüftungsstopfen – 1 Stk.,
• Schmelzstopfen – 1 Stk.,
• Verstärkungsstreifen – 1 Stk.,
• Wärmeschrumpfband gemäß der Tabelle im Katalog.

PE-Schutzkappe

Dz

Außendurchmesser 
Radkappe
Dz [mm]

90

110

125

140

160

200

Anmerkungen:
Der Kappendurchmesser wird 
basierend auf dem Durchmesser 
des Ventilschafts ausgewählt.



36

Elektro-Schweißmuffen

Średnica rury osłonowej
Dz

[mm]

„L”
[mm]

„B”
[mm]

Grubość
[mm]

90 700 oder 850 450 4
110 700 oder 850 515 4
125 700 oder 850 560 4
140 700 oder 850 610 4
160 700 oder 850 675 4
200 700 oder 850 805 4
225 700 oder 850 885 4
250 700 oder 850 950 4
315 700 oder 850 1160 4
400 700 oder 850 1440 4
450 700 oder 850 1600 4
500 700 oder 850 1830 6
560 700 oder 850 2020 6
630 700 oder 850 2250 6
710 700 oder 850 2580 8
800 700 oder 850 2870 8
900 700 oder 850 3190 8

1000 700 oder 850 3510 8
1100 700 oder 850 3830 8
1200 700 oder 850 4150 8

Für die Elektro-Schweißmuffen ist folgende Ausrüstung vorzusehen:
• PUR-Schaumkomponenten,
• Entlüftungsstopfen – 2 Stk.
• Schmelzstopfen– 2 Stk.

Illustratives Foto

Schweißverbindungen
Offen

Typ mufy: Ewelcon

Heizband Temperatursensor
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Muffs
Offen

Elektro-Schweißmuffen

Standardmäßige Elektro-Schweißmuffen (700 mm breit) sind für den Bau eines Netzes von vorgedämmten Rohren ausgelegt. Sie basieren auf einer 
PE100-Platte, in der ein mit den Schweißgeräten KmT 2k8P und KmT 2k8P-I kompatibles Heizelement implementiert ist. Elektro-Schweißmuffen können in 
vorgewickelter Form (für Durchmesser bis Ø450 mm) oder in Teilen auf die Baustelle geliefert werden. Jede Muffe verfügt über einen eindeutigen Barcode, 
anhand dessen das Schweißgerät automatisch die Schweißparameter auswählt.

Durchmesser 
des Mantelrohres

DZ 
[mm]

Breite 
[mm]

Dicke 
[mm] Ausführung

110 700 oder 900 4 S / R
125 700 oder 900 4 S / R
140 700 oder 900 4 S / R
160 700 oder 900 4 S / R
180 700 oder 900 4 S / R
200 700 oder 900 4 S / R
225 700 oder 900 4 S / R
250 700 oder 900 4 S / R
280 700 oder 900 4 S / R
315 700 oder 900 4 S / R
355 700 oder 900 4 S / R
400 700 oder 900 4 S / R
450 700 oder 900 4 S
500 700 oder 900 5 S
520 700 oder 900 5 S
560 700 oder 900 5 S
630 700 oder 900 6 S
710 700 oder 900 8 S
800 700 oder 900 8 S
900 700 oder 900 8 S
1000 700 oder 900 8 S
1100 700 oder 900 8 S
1200 700 oder 900 8 S

Das Set enthält:
• Muffe gewählten Durchmessers,
• T-Schienen-Montagewinkel,
• Satz Schaum- und Verschlussstopfen – geschweißt.

Für die Elektro-Schweißmuffen ist folgende Ausrüstung vorzusehen:
• PUR-Schaumkomponenten

900 mm
700 mm

S – mufa klasycznie  płaska

900 mm
700 mm

R – mufa wstępnie zwinięta

Muff-Typ: Kamitech

klassischer flacher Muff vorgerollter Ärmel




