Entliiften,

Dehydrierung

Entliiftungsarmatur, Entwésserungsarmatur in Saugausfiihrung, vorgedammt

Hx

_______________________________________________________________________________

min. 150

7 1000
Stahirohr HDPE-Mantelrohr NllurchTeEser Durchn!eslser Hihe
RohrauBen- Isolierun . Isolierun ennentwasse- fomina minimal

DN durchmesser  STANDARD  'solierung PLUS TSR] rung entliften
dz Dz Dz Dz DN DN Hx
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
32 42,4 110 125 140 25 25 450
40 48,3 110 125 140 25 25 450
50 60,3 125 140 160 32 25 460
65 76,1 140 160 180 50 25 470
80 88,9 160 180 200 50 25 480
100 114,3 200 225 250 50 25 500
125 139,7 225 250 280 50 25 510
150 168,3 250 280 315 50 25 520
200 2191 315 355 400 50 25 550
250 273,0 400 450 500 65 25 600
300 3239 450 500 560 65 25 620
350 355,6 500 560 630 80 25 650
400 406,4 560 630 710 80 40 680
450 457,0 630 710 800 100 40 720
500 508,0 630 710 800 100 40 720
600 610,0 800 900 - 100 40 800
700 711,0 900 - - 100 40 850

Die erforderliche Hx-Dimension ist aufgrund des Fernwarmenetzprofils zu ermitteln und in der Bestellung anzugeben.

Ventilkérper aus Edelstahl.

Auf Kundenwunsch ist es mdglich, im Katalog nicht angegebene Entwédsserungsarmaturen in anderen Durchmessern sowie Entwédsserungsstiitzen auf
HDPE-Mantel herzustellen.
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Bodenentwisserung

vorisoliert

Entwiasserungsarmatur in Gravitationsausfiihrung, vorgedammt

[

Dz2

HDPE-Mantelrohr
Stahirohr HDPE-Mantelrohr

Abzweigrohre
2:::::“;:::: ;::Iﬁe;::% Isolierung PLUS Isolierunga 2 X PLUS Isolierung
DN DN
dz Dz Dz Dz 0z lmml
[mm] [mml [mm] [mm]

32 42,4 110 125 140 25 110
40 48,3 110 125 140 25 110
50 60,3 125 140 160 25 110
65 76,1 140 160 180 32 125
80 88,9 160 180 200 32 125
100 114,3 200 225 250 32 125
125 139,7 225 250 280 40 125
150 168,3 250 280 315 40 125
200 2191 315 355 400 50 140
250 273,0 400 450 500 50 140
300 3239 450 500 560 50 140
350 359,6 500 560 630 50 140
400 406,4 560 630 710 50 140
450 457,0 630 710 800 50 140
500 508,0 630 710 800 50 140
600 610,0 800 900 - 50 140
700 711,0 900 - - 50 140

Ventilkdrper aus Edelstahl

Kugelventile an der Entwésserungsrohrleitung DN25--DN100.

Hmin=0,5x(Dz1+Dz)+70 [mm].

12=1000+Da1+A [mml.

A — aus dem Fernwarmenetzprojekt ableiten.

Empfohlene A-Werte fiir die Durchmesser der Hauptrohrleitung:

DN32--DN150 A=140 mm,

DN200--DN700 A=200 mm.

Hauptrohrleitung Lénge 1,5 Ifm.

Fiir ldngere Entwdsserungsarmaturen verwenden Sie einen Abzweig mit einem vorgeddmmten Rohr mit einem Wartungsventil.
Auf Kundenwunsch ist es mdglich, die Entwasserungsarmaturen in anderen Durchmessern sowie im Katalog nicht angegebene Entwasserungsarmaturen
mit dberlangen Anschliissen und HDPE-Mantel herzustellen.
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Absperrventile

vorisoliert

Vorgedidmmte Kugelhidhne DN25 300

Stahlrohr HDPE-Mantelrohr Isolierung
DN Durchmesser Isolierung Isolierung Isolierung |lst:|llfttll Hahe Masse
extern Rohre STANDARD PLUS 2xPLUS

dz Dz Dz Dz Dzt ~H ~M
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
25 33,7 90 110 125 110 480 8
32 42,4 110 125 140 110 485 9
40 48,3 110 125 140 110 493 15
50 60,3 125 140 160 110 500 17
65 76,1 140 160 180 110 505 22
80 88,9 160 180 200 110 515 29
100 114,3 200 225 250 125 525 42
125 139,7 225 250 280 140 545 51
150 168,3 250 280 315 140 565 72
200 2191 315 355 400 160 585 108
250 273,0 400 430 500 200 613 185
300 323,9 450 500 560 200 664 356

Zur Bedienung der Ventile mit den Durchmessern von DN25--DN8O0 eignet sich der T-Schliissel und die Ventile mit den Durchmessern von DN100-+DN300
sind mit dem tragharem Planetgetriebe zu bedienen.

Ventile mit den Durchmessern DN25-+DNB80 kénnen in Polyethylengehausen in Gusseisenkdsten mit den Durchmessern DN'100--DN300 in Brunnen oder
Kammern platziert werden, da ein traghares Planetengetriebe daran montiert werden kann.

Es wird empfohlen, Ventile mit Durchmessern DN>300 aufgrund ihres Betriebs in den Kammern zu platzieren.

Reduzierte Durchflussventile als Standard.

Maglichkeit der Lieferung eines Ventils mit erhdhter Schafthohe his Hmax=2000 mm oder die Méglichkeit der Verwendung einer Verlangerung.

Optional ist eine Schutzkappe auf Seite 35 erhéltlich.

Kugelhdhne mit vollem Durchfluss, Ventile mit verlangertem Anschluss und HDPE-Mantel — auf Kundenwunsch.

18 TN ThermoNetz | ¢RADPOL
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Absperrventile

mit Entliiftung

Vorgediammte Kugelhahn mit Entliiftungsarmatur DN25--300

29
32
40
50
65
80
100
125
150
200
230
300*

Stahlrohr

RohrauBien-
durchmesser
dz
[mm]
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
219,1
273,0
3239

(i

HDPE-Mantelrohr

Isolierung
STANDARD
Dz
[mm]
90
110
110
125
140
160
200
225
250
315
400
450

Isolierung
PLUS
Dz
[mm]
110
125
125
140
160
180
225
250
280
355
450
500

Isolierung
2 xPLUS
Dz
[mm]
125
140
140
160
180
200
250
280
315
400
500
560

Isolierung
Stift
Ventil

Dzt
[mm]
110
110
110
110
110
110
125
140
140
160
200
200

max 400

Durchmesser
nominal
Nierenfunktion/Dehydration

25/25
25/32
25/32
25/50
25/50
25/50
25/50
25/30
25/50
25/50
25/50
25/50

Die erforderliche Hx-Dimension ist aufgrund des Fernwérmenetzprofils zu ermitteln.
Reduzierte Durchflussventile als Standard.

Kdrper der Wartungsventile aus Edelstahl.

Optional ist eine Schutzkappe auf Seite 35 erhéltlich.
Auf Kundenwunsch ist es mdglich, die Entwésserungsarmaturen in anderen Durchmessern sowie im Katalog nicht angegebene Kugelhdhne mit vollem
Durchfluss, Ventile mit verlangertem Anschluss und HDPE-Mantel herzustellen.
#=~1800 mm

~Hmin
[mm]
450
450
450
460
470
480
500
510
520
930
600
620

[mm]
480
480
485
493
500
505
515
525
545
565
585
613

lkgl
1M
13
18
20
25
32
45
54
75
111
188
359
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Absperruentile mit

Entwisserung und Entliiftung

Vorgeddammte Kugelhahn mit Entwésserungsarmatur und Entliiftungsarmatur

max 400 § max 400

Stahlrohr HDPE-Mantelrohr Isolierung Durchmesser
- - - Stift WL nominal Hohe Masse
N RohrauBen- Isolierung Isolierung Isolierung . durchmesser .
durchmesser STANDARD  PLUS  2xpus  Ventil entliiften

dz Dz Dz Dz Dzt DN DN ~Huin ~H ~M
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
25 33,7 90 110 125 110 25 25 450 480 14
32 42,4 110 125 140 110 25 25 450 480 19
40 48,3 110 125 140 110 25 25 450 485 21
50 60,3 125 140 160 110 32 25 460 493 25
65 76,1 140 160 180 110 50 25 470 500 30
80 88,9 160 180 200 110 50 25 480 505 37
100 114,3 200 225 250 125 50 25 500 515 50
125 139,7 225 250 280 140 50 25 510 525 o)
150 168,3 250 280 315 140 50 25 520 545 80
200 2191 315 355 400 140 50 25 550 565 116
250 273,0 400 450 500 200 50 25 600 585 194
300 323,9 450 500 560 200 50 25 620 613 365

Die erforderliche Hx-Dimension ist aufgrund des Fernwérmenetzprofils zu ermitteln.

Reduzierte Durchflussventile als Standard.

Kdrper der Wartungsventile aus Edelstahl.

Optional ist eine Schutzkappe auf Seite 35 erhaltlich.

Auf Kundenwunsch ist es mdglich, die Entwésserungsarmaturen in anderen Durchmessern sowie im Katalog nicht angegebene Kugelhdhne mit vollem
Durchfluss, Ventile mit verlangertem Anschluss und HDPE-Mantel herzustellen.
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Fixpunkte
vorisoliert

Vorgeddammte Festpunkte

2000
T 3
min.150 A
t
Stahlrohr HDPE-Mantelrohr Abmessungen der Halteplatte Dicke
Nahtlose Isolierung Isolierung Isolierung Isolierung  Isolierung  Isolierung Ring max. Kraft
N Standardrohre =~ STANDARD PLUS 2xPLUS  STANDARD PLUS 2 xPLUS
dz Dz Dz Dz A A A t T
[mml [mml [mml [mml [m] [mml [mm] [mm] [mml
32 42,4 110 125 140 210 225 450 16 80
40 48,3 110 125 140 210 225 450 16 93
50 60,3 125 140 160 225 240 260 16 130
65 76,1 140 160 180 240 260 300 16 230
80 88,9 160 180 200 260 300 325 20 280
100 114,3 200 225 250 300 325 350 20 400
125 139,7 225 250 280 350 415 480 20 710
150 168,3 250 280 315 350 415 500 25 710
200 2191 315 355 400 415 500 550 25 990
250 273,0 400 450 500 500 550 600 50 1360
300 323,9 450 500 560 600 650 710 50 1650
350 359,6 500 560 630 650 700 780 b5 1700
400 406,4 560 630 710 700 800 850 60 2000
500 508,0 630 710 800 800 1000 1070 80 2500
600 610,0 630 710 800 1000 1250 1400 80 3100
Die angegebene Kraft gibt die zuldssige Beanspruchung der Anschlagplatte an.
Die Kraft fiir den Betonblock ist separat zu berechnen.
Die zuldssige Verschiebung des Blocks betragt 2% in Bezug auf dessen Hohe.
SPIRO-Gehéusemantel auf individuelle Anfrage.
TN ThermoNetz | ¢RADPOL 2
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Kompensatoren

vorisoliert

Vorgediammte Kompensatoren

2500
S
1A
E
Stahlrohr HDPE-Mantelrohr -
Kapazitit
LG Isolierung STANDARD Isolierung PLUS  Isolierung 2x PLUS Entschidigung
N extern Rohre
dz Dz Dz1 Dz/Dz1 Dz/Dz1 AL [mm] AL [mm]
[mm] [mml [mm] [mml [mml PN16 PN25
50 60,3 125 140 140 160 —100 —-90/-110
65 76,1 140 160 160 200 —100 —90/-110
80 88,9 160 200 200 225 —100, =150 = —90/-110
100 114,3 200 225 225 250 —125, =185  —90/-120
125 139,7 225 250 250 315 —125, =160  —90/-120
150 168,3 250 315 319 400 —125, =165  —90/-120
200 219,1 315 400 400 430 —125, =170 | —90/-125
250 273,0 400 450 430 500 —125, =170  —90/-140
300 3239 430 500 500 560 —125, —190 = —90/-140
350 355,6 500 560 560 630 —125, —190  —90/-140
400 406,4 560 630 630 710 —125, —200 & —90/-140
500 508,0 630 710 710 900 —125, —200 —90/-140
600 610,0 800 800 900 1100 —125, —200 = —90/ —140
Die Kompensationsfahigkeit ist in der Bestellung anzugeben.
Die Kompensatoren werden mit der Werkseinstellung ausgeliefert.
2 TNThermoNetz | ¢RADROL
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Kompensatoren

Einmalkompensator Typ E

AALLLLLLLNA UL NRANRRRARNNY

-;\\\

w'llIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII& ?

N gy,
p777777777722277 777 NNAANANNANNNNANNNNN

Nicht vorisolierter Balgkompensator

Stahirohr

: Maximale Betriehshewegung Masse

Srednica zewn rury
DN dz e ~M

[mm] [mml] lkgl

50 60,3 —50 4
65 76,1 —-70 3
80 88,9 —-70 7
100 114,3 —80 11
125 139,7 —80 14
150 168,3 —100 22
200 219,1 —120 36
250 273,0 —120 46
300 323,9 —140 62
350 355,6 —140 70
400 406,4 —140 88
500 508,0 —150 121
600 610,0 —150 174

Der e-Wert in der Tabelle gibt nur den Anwendbarkeitshereich des Kompensators an.

Der Wert der erforderlichen Dilatation ist im Projekt (in der Bestellung) anzugeben und vor Ort umzusetzen.

Fiir den Kompensator ist eine lange Muffe (die Lange der Muffe sollte um die Linge des Kompensators erhaht werden), Schaum und Uberwachungsanlagen-
leitungen separat zu bestellen.
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Adapter

Adapter

Material — Polyethylen hoher Dichte (HDPE)

Mantelrohr Adapter

Dz Dzm D1*
[mm] [mml] [mml]

90 101 125
110 121 140
125 137 160
140 157 200
160 174 225
200 215 250
225 241 315
250 267 400
315 334 450
400 425 500
450 475 630
500 525 710
560 590 800
630 660 900

*Es ist mdglich, den Adapter in einem anderen Durchmesser D1 zu fertigen als in der Tabelle angegeben.
Fiir den Adapter ist folgende Ausriistung vorzusehen:

»  Warmeschrumpfband gemaB der Tabelle im Katalog (siehe Seite 38)

* \Verstérkungsstreifen — 1 Stk.

2 TN ThermoNetz | ¢RADPOL
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Gelenke aus verzinktem Stahl

HDPE-Verhindungsmuffen SPIR0-Gelenke

m
Material — Polyethylen hoher Dichte (HDPE) Material — verzinkter Stahl
Vlorisoliertes Rohr HDPE-Hiille SPIR0-Gelenke
Dzm gm Dzm gm
DN max min
[mm] [mm] [mm] [mm]

90 1011 3,0 100 0,5
110 1211 3,0 125 0,5
125 137,3 3,0 125 0,5
140 157,0 3,0 160 0,5
160 174,0 3,0 160 0,5
200 215,5 3,0 200 0,5
225 241,0 3,4 224 0,5
250 267,0 3,4 250 0,5
315 334,0 4,0 315 0,5
400 425,0 5,0 400 0,6
450 475,0 50 450 0,6
500 525,0 7,8 500 0,7
560 590,0 8,8 560 0,7
630 660,0 9,8 630 0,7
710 740,0 111 710 0,7
800 840,0 12,5 800 0,7
900 950,0 12,9 900 0,9

Anmerkungen:

Die Mindestlange der Verbindungsmuffe betrdgt 500 mm.

Fiir die HDPE-Verbindungsmuffe ist folgende Ausriistung vorzusehen:
* PUR-Komponenten

e Entliftungsstopfen — 2 Stk.

e Schmelzstopfen — 2 Stk.

 Verstdrkungsstreifen — 2 Stk.

e Warmeschrumpfband gemaB der Tabelle im Katalog auf der Seite 38.
Fiir die SPIRO-Muffe ist folgende Ausriistung vorzusehen:

e PUR-Komponenten bzw. PUR-D&mmung

* Blechschrauben und Unterlegscheiben — je 5 Stk.

* Dichtschnur 6 mm

Auf Kundenwunsch ist es mdglich, SPIRO-Muffen aus Aluminium und Edelstahl herzustellen.
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Muffs

wirmeschrumpfhare

Strahlenvernetzte Warmeschrumpf-Uerbindungsmuffen fiir vorgedimmte Fernwirmenetze

Warmeschrumpf-Verbindungsmuffen werden verwendet, um die AuBenschale an den Verbindungen von vorgeddmmten Heizungsrohren zu reproduzieren.
Die hohe Schrumpfkraft der Verbindung am Mantelrohr und das Formgedachtnis sind die Eigenschaften von strahlenvernetztem Polyethylen, das eine star-
ke, flexible und dichte Verbindung ermdglicht, die Temperaturen von —55 bis +125°C standhélt. Strahlenvernetzte Warmeschrumpf-Verbindungsmuffen
geben den Mantel des vorgeddmmten Rohres perfekt wieder, wodurch der Reibungswiderstand im Boden verringert und die Lebensdauer der Verbindung
erhéht wird. Sie zeichnen sich durch eine hohe Bestandigkeit gegen Spannungskorrosion aus. Dank der hohen Schrumpfkraft, der mechanischen Bestan-
digkeit gegen Spannungen, die bei thermischen Dehnungen des Netzes auftreten, die durch die variable Temperatur des Heizmediums und die Alterungs-
besténdigkeit verursacht werden, gewahrleisten die Verbindungen die langfristige Lebensdauer des Wérmenetzes und die Sicherheit der vorgeddmmten
Rohrverbindung.

Wahrend des Produktionsprozesses werden nur die Stellen, an denen sich die Fiilllacher befinden, vor Vernetzung geschiitzt. Mit Ausnahme dieser Stellen
ist die gesamte Muffe strahlenvernetzt. Die unvernetzten Zonen behalten die Eigenschaften von primdrem HDPE bei, was es ermdglicht, Dichtstopfen
technologisch einzubauen. Die einzigartige Kombination der Eigenschaften des unvernetzten Materials (die Mdglichkeit, den Stopfen einzuschmelzen) und
der Eigenschaften des vernetzten Materials (hohe Schrumpfkraft, hervorragende Formwiedergabe, erhdhte mechanische Haltharkeit) und die speziell
zusammengesetzte Dichtstoffformel (HeiBschmelzkleber und/oder Mastix) machen diese Losung zu den innovativsten, montagefreundlichsten und zuver-
|assigsten vorgeddmmten Rohrverbindungen auf dem Markt.

Diese Losung ist registriert und geschiitzt durch das Patent PAT. 205918

erfordert keine Verwendung von Béndern die Muffe mit Formgedéchtnis
an den Enden des Verbinders oder zusétzlichen hat eine hohe Schrumpfkraft
Schutz der Einfiillacher nach dem Einschmelzen des Stopfens

unvernetzter Bereich.
Die Technologie des Einschmelzen
des HDPE-Stopfens garantiert eine 100%ige Dichtheit

strahlenvernetztes HDPE zeigt
hohe Bestéandigkeit gegen Flammentemperatur
des Brenners und lokale Uberhitzung

versiegelung mit HeiBschmelzkleber
und/oder Butylkautschuk (Mastix)
verhindert das Eindringen von Feuchtigkeit

die an den Enden der Muffe
vorhandenen Fasen reduzieren den Widerstand im Boden
und verhindern, dass die Kante rollt

Spezi ikation:
* die Muffen Typ M_DPW, MK_MW;MR_MW erfiillen die Anforderungen der Norm PN-EN 489:2020 fiir 100 Zyklen und Typ M_MW fiir 1000 Zyklen
« verfiigt diber ein Priifzeugnis der Bodenbelastung (den sog. Sandkasten- oder Kastentest) fiir 1500 Zyklen-
gemaB PN-EN 489:2009 werden die Muffen mit Schmelzkleber und Butylkautschuk abgedichtet,
 ausgestattet mit 2 Entliiftungsstopfen und 2 Schmelzstopfen, Reinigungstiichern,
» werkseitig gefertigte Einfiilllacher angepasst an Entliiftungsstopfen,
e Warmeschrumpf-Verbindungsmuffe aus schwarzem Polyethylen hoher Dichte gefertigt, das strahlenvernetzt ist,
* hohe mechanische Festigkeit des vernetzten Materials sorgt fiir ReiB- und Abriebfestigkeit,
 die Verwendung einer geeigneten Abdichtung in der Muffe schiitzt die Verbindungszone unter schwierigen Bedingungen,
* eine geringe Anzahl von Elementen, die die Muffe hilden, reduziert die Montagezeit auf ein
Minimum und erhéht somit die Effizienz der Montage von Muffen,
 reduzierte Kosten der Verbindung (Warmeschrumpfbénder nicht erforderlich).
» Muffen bestdndig gegen korrosive chemische Mittel und UV-Strahlung,
* eine gleichmaBige Dichtstoffschicht in Form eines HeiBschmelzklebers und/oder Butylmasse ist nicht anfllig fiir
Fremdkdrperanhaftung und bricht nicht ab, wenn die Muffe (iber das Mantelrohr bewegt wird,
* jedes Muffe wird einzeln in einer weiBen Folienhiille verpackt.
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